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Walcarka elektryczna WJ-80 S

Walcarka WJ-80 S wyposazona jest w centralny uklad
smarowania i wykonana z wysokiej jakosci materiatow.
Produkowana jest w dwdch wersjach: do walcowania blachy
i drutu (WJ-80 S) lub tylko drutu (WJ-80 D). W drugiej wersji
walcowanie drutu odbywa sie bez koniecznosci regulacji
rozstawu walcéw, co zapewnia maksymalnag wydajnosc.

Wymiary walcéw: @ 80 mm x 150 mm

Zakres roboczy: blacha od grubosci 12 mm
drut od 16 mm do 1 mm

Szybkos¢ walcowania: 7,5 m/min

Naped: silnik 3 kW /400 V / 50Hz

Typ Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
WJ-80 S 960 x 550 x 1270 250 15.008
WJ-80 D 960 x 550 x 1270 250 15.008.01

Walcarka elektryczna WJSM-60x2 E3

Wymiary walcow: @ 60 mm x 120 mm

Zakres roboczy: drut od 11 mm do 1 mm
blacha grubos¢ od 8 mm

tozyska samosmarne

Reduktor bezobstugowy

Mozliwos¢ zastosowania dodatkowych rolek

Typ Opis Waga [kg] Nr kat.

WJISM-60x2 E3| Silnik-1,5 kW /400 V /50 Hz 105 15.011.03

Walcarka elektryczna WJ-66E

Wymiary walcow: @ 66mm x 130 mm,

Zakres roboczy: blacha od grubosci 5 mm - standard
lub od grubosci 12 mm - wersja specjalna,
drut od 12 mm do 0,8 mm
Szybkos¢ walcowania: drut 9,2 m/min
blacha 5,2 m/min
Naped: silnik 1,5 kW /400 V / 50 Hz
Reduktor bezobstugowy
tozyska samosmarne

Typ Opis Waga [kg] | Nr kat.

2 pary walcow. Blacha od
WJ-66 E-5 grubosci max. 5 mm, 188 15.040.66
drut od 12 mm do 0,8 mm

2 pary walcow. Blacha od
WJ-66 E-12 rubosci max. 12 mm, 195 15.045
rut od 12 mm do 0,8 mm

Opcja do WJ-66

W miejsce mocowania rolek
bocznych mozna zamontowac
przeciggarke do drutu
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Walcarka elektryczna WJSM-60x2ES

Wymiary walcéw: @ 60 mm x 120 mm
Zakres roboczy: drut od 11 mm do 1 mm

blacha grubos¢ od 4 mm (B-4)

od 8 mm (B-8)

tozyska samosmarne
Reduktor bezobstugowy
Mozliwos¢ zastosowania dodatkowych rolek

Typ Opis Waga [kg] | Nr kat.
WJISM-60x2 Els (B-4) | Silnik-0,75 kW/230 V//50Hz 105 15.009.01
WJSM -60x2 E3s (B-4) | Silnik-0,75 kW/400 V/50Hz 105 15.009.02
WISM-60x2 E3s (B-8) | Silnik-1,5 kW/400 V//50Hz 108 15.009.08

Walcarka elektryczna podwodjna WJ-52 E

Wymiary walcow: @ 52 mm x 100 mm

15.025 o
Zakres roboczy: blacha od grubosci 4 mm
drut od 9,2 mm do 0,9 mm
Szybkos$¢ walcowania: 5 m/min
tozyska samosmarne
Reduktor bezobstugowy
Typ Opis Waga [kg]| Nr kat.
WJ-52 E3 | Silnik —0,75 kW / 400 V / 50 Hz 9 15.025
WJ-52 E1 | Silnik—0,75 kW /230 V / 50 Hz 90 15.020
Walcarka elektryczna WIJSM-52 E
Wymiary walcéw: @ 52 mm x 120 mm
15.005.01 Zakres roboczy: blacha od grubosci 4 mm
drut od 8,0 mm do 0,9 mm
Szybkos¢ walcowania: 5 m/min
tozyska samosmarne
Reduktor bezobstugowy
Istnieje mozliwos¢ zastosowania watkOw
o $rednicy 60 mm
Typ Opis Waga [kg] Nr kat.
WJISM-52 E3 | Silnik — 0,75 kW / 400 V / 50 Hz 9 15.006
WJISM-52 E1 | Silnik —0,75 kW /230 V / 50 Hz 9 15.005.01
Silnik — 0,75 kW / 400 V / 50 Hz
WJISM-52 E3s (stotowa) 90 15.006.01
195005 Silnik — 0,75 kW /230 V / 50 H
ik - 0, z
WJISM-52 Els (stotowa) 90 15.005
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Walcarka reczna podwodjna WJ-66 R-5

Zakres roboczy: blacha od grubosci 5 mm
drut od 12 mm do 0,8 mm

Przetozenie: 1:7,5

tozyska samosmarne

Typ Wymiary walcéw [mm] Waga [kg] Nr Kkat.
WJ-66 R-5 @ 66 x 130 102 15.030
Stojak 430 x 480 x 850 15 15.088

Walcarka reczna podwodjna WJ-52 R

Zakres roboczy: blacha od 4 mm

drut od 9,2 mm do 0,9 mm
Przelozenie 1 :5
Lozyska samosmarne

Typ Wymiary walcow [mm] | Waga [kg] Nr kat.
WJ-52 R @ 52 x 100 55 15.010
Stojak 960 x 450 x 400 17 15.086

Walcarka reczna WJ-60x2 R Retro

Zakres roboczy: blacha od 4 mm

drut od 8 mm do 0,9 mm
Przelozenie 1 :5

tozyska samosmarne

Typ Wymiary walcéw [mm] | Waga [kg] Nr kat.
WIB0x2 R @ 60 x 120 74 15.011.04
Stojak 950 x 490 x 430 16 15.085.04
Walcarka reczna WJSM-60 Retro
Zakres roboczy: blacha od 4 mm
drut od 8 mm do 0,9 mm
Przelozenie 1: 4
tozyska samosmarne
Typ Wyml?rl;]ymvi/alcow Waga [kg] Nr kat.
WISM-60 @ 60 x 120 35 15.001.02
Stojak 950 x 290 x 290 239 15.085.02
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Walcarka WJISM-48

Zakres roboczy: blacha od 4 mm

drut od 6,5 mm do 1 mm
Przelozenie 1:1
tozyska samosmarne

Wymiary walcow Waga
Typ [mm] [kg Nr kat.
WJISM-48 @ 48x80 22 15.001.48
Stojak 430 x 430 x 850 17 15.085.48

Walcarka WISM-52

Zakres roboczy: blacha od 4 mm

drut od 8 mm do 0,9 mm
Przelozenie 1:4
tozyska samosmarne

Typ Wymi?rrr)]/ r:/]\ialcéw: Vﬁlliig a Nr Kat.
WJISM-52 @ 52x120 30,5 15.001.01
WJSM-60 @ 60x 120 35 15.001.04

Stojak 430 x 430 x 850 17 15.085.01

Rolki z profilami potokragtymi
do walcarek

3 3

e » Wymiﬁ;);np])rofilu Nr kat. Nr Kkat. Nr Kkat. Nr kat.
v * rl- st ML) s2 | h2 | i | wiSeo | “Wisness Wish-48
i AT ) 15|07 |44 |08 | 1506501 | 15051.01 15.050.01 15.053.01
1,7 (08|41 |08 |1506502 | 1505102 15.050.02 15.053.02
2 | 0836091506503 | 15.051.03 15.050.03 15.053.03
25|08 |33]09 1506504 | 15.051.04 15.050.04 15.053.04
3109 6 |09 1506505 | 1505105 15.050.05 15.053.05
4 09| 5 |09 1506506 | 15.051.06 15.050.06 15.053.06
i 7 |094| - | - - - 15.050.07 15.053.07
TR e 8 |094| - | - - - 15.050.08 15.053.08

Reczna przeciggarka bebnowa

Reczna przeciagarka bebnowa dzieki zwartej budowie ma wyjatkowo
niewielkie gabaryty i sztywna konstrukcje. Przelozenie przekladni
zebatej 1:4 znacznie ulatwia przeciaganie.

Na zyczenie klienta istnieje mozliwosc wykonania przeciagarki w wersji
mechanicznej napedzanej motoreduktorem.

Wymiary [mm] Vﬁ?g a Nr kat.
450x400x250 32 15.301
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Przeciggarka do drutu

Na stabilnych nogach, do latwego, réwnomiernego ciggniecia
drutu o $rednicy nawet do 10 mm. Wyposazona w hak (zaczep
do tancucha) z ogniwem do kleszczy ciggnacych.
Przeciggarka jest oferowana w wersjach:

CR - recznej z przektadnig zebatg i korba; posiada dwie
predkosci ciggnienia;

CE - z napedem elektrycznym i sterowaniem noznym.
Predkos¢ ciagnienia w wersji CE - 7 m/min (lub wg
zamowienia).

Silnik - 230 V / 50 Hz (lub na zaméwienie - 400 V / 50 Hz)
Modele standardowo majg dtugosc¢: 1200 mm,
1500 mm oraz 2000 mm. Na zyczenie klienta istnieje
mozliwos¢ wykonania maszyny o dtugosci do 5000 mm.
Przeciggarka moze by¢ przykrecana do Sciany.

TYP Opis Wymiary [mm] VE/I?ga Nr kat.

z napedem recznym,
CR-1200 max. dtugos¢ ciagnienia 1650 x 940 x 570 75 15.310
1200 mm

z napedem recznym,
CR-1500 max. dtugos¢ ciggnienia 1950 x 940 x 570 82 15.311
1500 mm

z napedem elektrycznym,
CE-1200 max. d}ijg&é)é ciggnienia 1650 x 940 x 570 97 13.320
mm

z napedem elektrycznym,
CE-1500 max. d}ijg&é)é ciggnienia 1950 x 940 x 570 104 15.321
mm

Kleszcze z klinem do przeciggarki

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

225x 90 x 47 1,76 30.050.11

Pasowa przeciggarka do drutu

Przeciggarka doskonale sprawdza sie w matych i Srednich
zakladach, zajmuje niewiele miejsca dzieki mozliwosci
mocowania do Sciany. Przeciggarka posiada wygodng potke
do przechowywania osprzetu.

Calkowita dlugos¢ ciggniecia wynosi 900 mm. Maszyna
posiada rowniez blokade mechanizmu korbowego, ktorej
zwolnienie ulatwia szybkie rozwiniecie tasmy ciggowe;.
W zestawie bez kleszczy.

Dtugos¢ catkowita [mm] Waga [kg] Nr kat.
1300 20 15.300
Cyceqi
Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
180 x 50 x 45 0,65 30.050.10
250 x 50 x 45 0,76 30.050.01

-
:;-
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Rolownica RN-3

Przyrzad stuzy do powiekszania pierscionkéw z kamieniami

i obraczek o Srednicy od 12,4 mm do 22,4 mm. Powiekszany

pierscionek osadza sie na jednym z trzech trzpieni

stozkowych, a rolke z odpowiednim profilem pasujgcym do

profilu pierscionka mocuje sie na trzpieniu dzwigni. Poprzez

docisk rolki do pierscionka i jednoczesny obrét trzpienia za

pomoca korbki nastepuje powiekszenie obwodu

pierscionka.

W sktad przyrzgdu wchodza;:

- 3trzpienie stozkowe,

- 8rolek z 13-toma najczesciej spotykanymi profilamii
jednarolka gtadka oraz podstawka natrzpienie i rolki.

Typ Wymiary [mm] Waga [kg] Nr Kkat.
RN-3 150 x 320 x 460 58 15.735.04
RN-3 w pudetku 150 x 320 x 460 6 15.735.01
RN-3 RETRO w pudetku | 150 x 320 x 460 6 15.735.01.02

Rolownica mechaniczna RN-3

Rolownica mechaniczna RN-3 sluzy do powiekszania

rozmiarow obrgczek przez rozwalcowywanie. Dzieki

zastosowaniu napedu mechanicznego zalecana jest do

pracowni specjalizujgcych sie w produkcji obraczek.

Skala zegarowa pozwala na doktadne okres$lenie rozmiaru

obragczki. W sktad urzgdzenia wchodza;:

- 3trzpienie stozkowe zapewniajgce rozpietos¢ we
wszystkich rozmiarach produkowanych obraczek,

- 8 rolek z 13-toma najczesciej spotykanymi profilami do
obraczek.

Urzgdzenie zasilane jest silnikiem 230 V o mocy 0,25 kW.

Opis Wymiary [mm] Vﬁ?g a Nr kat.

0,25 kW /230 V /50 Hz | 500 x 400 x 600 28,5 15.735.10

Rolownica RN-1

Rolownica RN-1 jest przeznaczona do powiekszania
obraczek i pierscionkéw (réwniez z kamieniem) poprzez
rozwalcowywanie szyny. W komplecie znajdujg sie
profilowe, hartowane rolki o wysokiej gladkosci, ktore
umozliwiajg dopasowanie do profilu szyny powiekszanego
wyrobu.

Duza sztywnosc korpusu i ergonomiczny ksztalt pozwalajg
nawygodng obsluge urzgdzenia.

Wymiary [mm] Vﬁllgg a Nr Kat.
100 x 140 x 320 7,1 15.735
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Powiekszarko - zmniejszarka do obrgczek
ze zwijarkg PUKO-1

Przyrzad stuzy zarbwno do powiekszania jak i zmniejszania
obrgczek, a takze do zawijania szyn na obrgczki. Powiekszenie
(od Srednicy 13 mm) odbywa sie po nasadzeniu obrgczki na
stozkowg tuleje przyrzadu, ktéra rozszerza sie pod naciskiem
recznej dzwigni. Obrgczke zmniejsza sie wciskajgc ja
w odpowiedni otwor ksztattownicy za pomocag przyrzadu.
Do przyrzadu dotgczona jest ksztattownica posiadajgca 12
polerowanych otworéw stozkowych o stopniowanych Srednicach.
Przyrzad jest wyposazony ponadto w czterostopniowy trzpien
zawijarki i wymienng ksztattownice, ktéra stuzy do zawijania szyn
na obrgczki o réznym przekroju.

Typ Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

PUKO 1 160 x 190 x 430 11 15.700
PUKO 1 RETRO 160 x 190 x 430 11 15.700.02
ze WzrrFl’(l)Jc}r?gnla tuleja 160 x 190 x 430 u 15.700.03
e e | 160190 x 430 1 15.700.04

Powiekszarko - zmniejszarka do obrgczek
PUKO-2

Przyrzad ten r6zni sie od przyrzadu PUKO-1 tym, ze nie jest
wyposazony w zawijarke do szyn.

Typ Wymiary [mm] VE/I?gg]a Nr kat.

PUKO 2 160 x 120 x 430 10 15.701
PUKO 2 RETRO 160 x 120 x 430 10 15.701.02
26 WZmOnore tuleja 160 x 120 x 430 10 15.701.03
ZeF\’,b"zﬁ]ooczni%E; thJ%jq 160 x 120 x 430 10 15.701.04

Ksztattownica do powiekszarek

Dwustronna, ze stali narzedziowej, z idealnie wypolerowanymi
otworami.

Rodzaj kszattownicy Do nr kat. Nr kat.
kulista 12-gniazdowa %g;gg 15.720
stozkowa 12-gniazdowa %g;gg 15.721
kulista 16-gniazdowa %g;g% 15.722
stozkowa 16 gniazdowa %g;g% 15.723

B, iﬁE &

D

15.700.04

15.701.04
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Powiekszarka mechaniczna PUKO-2

Urzadzenie jest przeznaczone do seryjnego powiekszania
i kalibrowania obrgczek. Powiekszanie odbywa sie na
rozpreznym, stozkowym trzpieniu wykonanym ze stali
narzedziowej, ktorej powierzchnia zostata utwardzona. Nowa
specjalna konstrukcja i uzycie materiatébw kompozytowych na
powierzchniach ciernych umozliwia pokonywanie duzych
obcigzen (np. obraczki tytanowe) bez smarowania.
Powiekszarka jest wyposazona w ograniczniki rozmiaru, co
umozliwia automatyczne powiekszanie do zadanej Srednicy.

Opis Wymiary [mm] | Waga [kg] Nr kat.
1,1 kW /400V /50 Hz 300 x 200 x 500 32,0 15.701.10

Zawijarka do szyn ZWS-1

Przyrzad wyposazony jest w 3 wymienne ksztattownice.
Kazda posiada profile stuzgce do zawijania szyn. Korpus
wykonany z odlewu zeliwnego.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
95 x 130 x 310 2,13 15.120

Ksztattownice do zawijarek

Opis Nr. Srednica Nr kat.
Ze specjalnego 17-18,5-20,0-21,5 | 15.724.01
A| tworzywa
sztucznego 23-24,5-26-27,5 15.724.02

Z twardej stali na-
rzedziowej do kszta-|
B |towania takich wy-
robéw jak platyna
czy tytan

=

15,6-17,7-19,6-21,7 | 15.725.01

N

18,3-20,3-22,3-24,0 | 15.725.02
19,0-21,0-23,1-250 | 15.725.03

w

Zawijarko — zaginarka do szyn ZWG-1

W podstawowy sklad zestawu wchodzi mocny, wykonany
ze stali mechanizm roboczy dzialajgcy na zasadzie mimo-
Srodu, ktéry mozna mocowac Srubami do stotu lub w imadle,
3 okragte stalowe matryce, 3 stemple dociskowe ze stali,
3 stemple dociskowe ze specjalnego tworzywa.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
120 x 175 x 50 1,98 15.125

Wycinak szyny WS-1

Wycinak pozwala na ciecie juz uksztattowanych obrgczek co

wyklucza ich deformacje. Docelowy rozmiar obrgczki nalezy

powiekszy¢ o szeroko$¢ noza przecinaka (5 rozmiaréw).

Przyrzad przecina szyny do szerokosci 7 mm. Istnieje

mozliwos¢ wykonania wersji WS-2 do zamocowania na prasie.

Zastosowany zderzak rozmiaru utatwia przecinanie wiekszych

iloScitego samego rozmiaru.

- kilkakrotnie zwieksza wytrzymatoS¢ obrgczki na zerwanie
przy powiekszaniu

- umozliwia powiekszanie obrgczek nawet o ponad 15 rozmiaréw !

- utatwia doktadne spasowanie miejsca potaczenia szyny

- oszczedza luti skraca czas pdzniejszej obrobki

- zapewnia 100% odzysk surowca

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
140 x 170 x 300 6,55 15.587.10
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Linia do produkcji obrgczek bezszwowych

Produkcja obrgczek z wykorzystaniem naszej technologii polega na ksztattowaniu i powiekszaniu pétfabrykatow
obrgczek uzyskanych w procesie wywiniecia wykrojonej uprzednio podkiadki.
Przebieg catego procesu przedstawiony jest na ponizszym schemacie.

Wykrojenie podktadki Wywinigcie podkfadki

Faza 1 — uzyskanie stozka
- Q0 ' - 5
R L
i
_
b

l=

r_ﬁ

Faza 2 — uzyskanie gotowego potfabrykatu

Ksztattowanie, powiekszanie i kalibrowanie gotowej obrgczki

ﬁhﬁ?ﬂh,u

B &
i )
|

\ T
—
N~

Przyrzad do wywijania Zestaw 13 tulejek
podkiadki OZP-4 —_—

| 15.800.21
; ’ 15.801 I
— = |

Kalibrownik

15.801.02

Speczak SO-3

15.802.01

15.803

Szczegobtowe informacje dotyczace urzadzen opisanych na stronach 9,10, 11 i 12 znajda Paristwo
w naszym katalogu specjalistycznym badz uzyskajg kontaktujgc sie z naszym przedstawicielem.
youtube.com/user/rodentpruszkow

05-802 Pruszkéw ul. Sadowa 68/70 - e-mail: rodent@rodent.pl; tel. 22 758-83-56; 22 728-97-67; fax. 22 759-90-99 0



=

15.800.05 -

10

15.800.01

15.800.02

www.rodent.pl

artykuly dla zlotnikéw i jubileréw, produkcja urzadzeh precyzyjnych

Rozwalcarka do obrgczek WSO-10 A

Rozwalcarka WSO-10 jest maszyng do masowego
wytwarzania obrgczek. Rozwalcowuje poétabrykaty
wykonane metodg przewijania podkiadki lub poffabrykaty
uzyskane z grubosciennych rur. Caly proces przebiega
automatycznie. Po wprowadzeniu na trzpien rozwalcowujacy
poffabrykatu obrgczki i ustawieniu zgdanego rozmiaru,
maszyna przystepuje do powiekszania i formowania gotowej
obrgczki o konkretnym rozmiarze.

Zakres rozmiaréw od Srednicy 12 mm do 30 mm
Zakres szerokosciod 1 mmdo 7 mm

Typ Opis Wymiary [mm] Nr kat.

WSO-10A | 0,75kW/400V/50Hz | 600 x 620 x 1200 | 15.800.01

Rozwalcarka do obrgczek WSO-8 PA

Jest wersjg WSO - 7 R wzbogacong o system zadawania
zadanego rozmiaru obrgczki przed rozpoczeciem
powiekszania. Dzieki temu mozna po ustawieniu rozmiaru
powtarza¢ ten sam rozmiar z duzg dokfadnoscia bez
koniecznosci obserwacji wskazan czujnika zegarowego.
Czyni to prace bardziej wygodng, mniej meczaca,
dokfadniejszg i zdecydowanie bardziej wydajna.

Typ Opis Wymiary [mm] Nr kat.

WSO-8PA | 0,5kW/400V /50 Hz 620 x 540 x 370 15.800.06

Rozwalcarka do obragczek WSO-7 R

Jest jednym z podstawowych urzadzen linii technologicznej
do produkcji obrgczek. Stuzy do uzyskiwania zadanego
profilu poprzecznego oraz uzyskania zgdanego rozmiaru
obrgczki. Podczas rozwalcowywania waga obrgczki nie
zmienia sie. Obraczki produkowane z zastosowaniem
procesu rozwalcowania majg Scista strukture materiatu, co
zewnetrznie objawia sie mozliwoscig osiggniecia wysokiego
potysku oraz duza twardoscia, a zatem i odpornoscig na
Scieranie.

Rozwalcarka do obrgczek RSO-2

Doskonata alternatywa dla istniejgcych juz modeli WSO-7 R
iWSO-8 PA

Parametry techniczne tej maszyny pozwalajg wykonywac
obraczki o szerokosciach od 1 mm do 7 mm w petnym
zakresie rozmiarow i réznych profilach nie odbiegajgce
jakoscig od obrgczek wykonywanych na wyzej
wymienionych rozwalcarkach. Obraczki mozna wykonywac
zaréwno z poétfabrykatéw uzyskanych w procesie wywijania
podktadki jak rowniez z cietejrury.

Rozwalcarka RSO-2 jest jednoczes$nie najtanszym
urzgdzeniem pozwalajgcym na produkcje obraczek.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
620 x 540 x 370 40 15.800.02
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Diamenciarka DU 01 ECO

Urzadzenie stuzy do grawerowania mechanicznego wyrobow
jubilerskich za pomoca frezu diamentowego i mechanizmoéw
podziatowych.

Za pomocag diamenciarki wykonujemy drobne naciecia frezem
diamentowym na obrgczkachw celuich ozdobienia.

Opis Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

0,25 kW 230V/ 50Hz 600 x 550 x 450 70 20.911.60

Diamenciarka DU 01

Urzadzenie stuzy do grawerowania mechanicznego wyrobow
jubilerskich za pomoca freza diamentowego i mechanizmow
podziatlowych. W wyposazeniu standardowym znajduje sie stot
obrotowo-krzyzowy, podzielnica do obraczek z kompletem tulejek
rozpreznych, mikroskop katowy oraz gtowica 6-cio nozowa.

Na zyczenie klienta mozemy wykona¢ dodatkowe oprzyrzagdowanie
pozwalajgce diamentowac inne wyroby jubilerskie oraz szereg
przystawek rozszerzajacych mozliwosci maszyny. Predkosc
obrotowa wrzeciona: 40000 obr/min.

Opis Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

0,3 KW/ 3 x 400V/ 50Hz 600 x 650 x 650 160 20.911

Wyposazenie dodatkowe do diamenciarek

" oy

.-‘_‘__:

Przyrzad do nacinania fali Przyrzad do obraczek

wielokatowych

Tokarka do obrgczek TO-01

Urzadzenie stuzy do kalibrowania obrgczek za pomoca noza
diamentowego lub widiowego. W wyposazeniu standardowym
znajduje sie komplet tulejek rozpreznych. Na zyczenie klienta
mozemy wykonac¢ dodatkowe oprzyrzgdowanie pozwalajgce toczy¢
inne wyroby jubilerskie. Istnieje mozliwos¢ dokupienia opcjonalnych
przystawek takich jak: gtowica z kompletem tulejek do toczenia
wewnatrz lub przyrzad do obtaczania promieniowego. Predkos¢
obrotowa wrzeciona: 1200 obr/min.

Opis Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

0,3 kW / 3 x 400V / 50Hz 600 x 250 x 300 70 20.910

Wyposazenie dodatkowe do tokarki

- *

=) /

Przyrzad do toczenia promieniowego Przyrzad do toczenia promieniowego

wewnetrzny zewnetrzny

20.911.60

Przyrzad do medalikéw

|

Imadto ptaskie

20910 NF "

= -','5'—.'
Zestaw tulejek do toczenia
wewnatrz obraczki

05-802 Pruszkéw ul. Sadowa 68/70 - e-mail: rodent@rodent.pl; tel. 22 758-83-56; 22 728-97-67;
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Przyrzad do matowania obrgczek

Przyrzad wyposazony w rolke z nasypem diamentowym
stuzy do matowania powierzchni obrgczek natokarce.

Opis Waga [kg]

Nr kat.

Wymiary: 135 x 30 mm

0,3

20.905

Uchwyt tokarski freza

Przyrzad pozwala na uzycie frezéw typu POSALUX do pracy

natokarce.

Opis

Waga [kg]

Nr kat.

Wymiary: 60 x 12 x 12 mm

0,1

20.913

Frezy i noze tokarskie diamentowe

Opis Nr kat.
Frez diamentowy ptaski 0,5/180 21.001.00.5
Frez diamentowy ptaski 1/180 21.001.01
Frez diamentowy ptaski 1,5/180 21.001.01.5
Frez diamentowy ptaski 2/180 21.001.02
Frez diamentowy ptaski 2,5/180 21.001.02.5
Frez diamentowy ptaski 3/180 21.001.03
Frez diamentowy ptaski 4/180 21.001.04
Frez diamentowy katowy 1/60 21.002.01
Frez diamentowy katowy 1/75 21.002.02
Frez diamentowy katowy 2/90 21.002.03
Frez diamentowy katowy 3/90 21.002.04
Frez diamentowy katowy 2/120 21.002.05
Frez diamentowy katowy 3/120 21.002.06
Frez diamentowy katowy 2/130 21.002.07
Frez diamentowy katowy 3/130 21.002.08
Frez diamentowy katowy 2/150 21.002.09
Frez diamentowy katowy 3/150 21.002.09.01
Frez diamentowy katowy 3/160 21.002.10
Frez diamentowy wypukty 0,5/r=1 cv 21.003
Frez diamentowy wypukty 1/r=0,75 cv 21.003.01
Frez diamentowy wypukty 2/r=2 cv 21.003.03
Frez diamentowy wypukty 2/r=200 cv 21.003.04
Frez diamentowy wypukty 3/r=3 cv 21.003.05
Frez diamentowy wklesty 1/r=0,75 cc 21.004.01
Frez diamentowy wklesty 1,5/r=1 cc 21.004.02
Frez diamentowy wklesty 2/r=2 cc 21.004.03
Frez diamentowy wklesty 3/r=3 cc 21.004.04
Frez diamentowy 3 mm sko$ny 21.005.01
Frez diamentowy potokragly 3 mm - linie 21.005.02
Frez diamentowy ptaski 3 mm - linie 21.005.03
N6z tokarski diamentowy 0,5/180 21.006.00.5
N6z tokarski diamentowy 1/180 21.006.01
N6z tokarski diamentowy 2/180 21.006.02
N6z tokarski diamentowy 3/180 21.006.03
N6z tokarski diamentowy 4/180 21.006.04
N6z tokarski diamentowy 2/90 21.007.02
N6z tokarski diamentowy 2/90 r=0,5 21.007.02.01
N6z tokarski diamentowy 3/90 21.007.03
NGOz tokarski diamentowy 2/r=2 cv 21.008.02
NGz tokarski diamentowy 2/r=200 cv 21.008.03
NGz tokarski diamentowy 1/r=1 cc 21.009.01
N6z tokarski diamentowy 2/r=2 cc 21.009.02
N6z tokarski diamentowy 3/r=3 cc 21.009.03
N6z tokarski diamentowy wytaczak 2/180 21.010
N6z tokarski diamentowy promieniowy 3 mm 21.010.03
N6z tokarski diamentowy 3 mm - trapezowy 21.010.04
N6z tokarski diamentowy 3 mm grzebieniowy 5 linii 21.010.05

05-802 Pruszkow ul. Sadowa 68/70 - e-mail: rodent@rodent.pl;
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Grawerka komputerowa GEM-RX5

To niski koszt, szybkie grawerowanie i wiele indywidualnych
rozwigzan.

Nowa RX 5 jest fatwa do ustawienia i uzytku w kazdych
warunkach gdzie wymagana jest szybkos¢ i wydajnosé.
RX 5 stwarza nowe mozliwosci dla firmy, bez potrzeby
inwestowania duzego kapitatu. Grawerka posiada
odpowiednie oprogramowanie, ktére pozwoli stworzy¢ pro-
fesjonalne projekty grawerowanej powierzchni. Maszyna ma
niewielkie wymagania sprzetowe, mozna z niej korzystac po
podtgczeniu do standardowego PC Ilub komputera
przenosnego.

- Grawerowanie powierzchni ptaskich, obrgczek,
bransolet i dtugopiséw po obwodzie

- Grawerowanie wzoréw, obrazéw na zewnatrz i wewnatrz
obraczki

- Duza powierzchnia stotu roboczego

- Latwa obstuga programu komputerowego

- Polskie znaki w wielu dostepnych czcionkach

- Mozliwos¢ importowania do programu obrazéw w
formacie JPG

Powierzchnia robocza 160 x 75 mm

Srednica grawerowania do 70 mm

Przemieszczanie osi Z 65 mm

Predkos$¢ grawerowania do 133 mm/s

Obroty wrzeciona 14.000 obr/min.

Moc wrzeciona 42 W

Minimalne wymagania sprzetowe | 1,8 GH Dual Core /256 Mb RAM/Win XP

Wymiary 340 x 275 x 240 mm

Nr kat. 18.206
Grawerka komputerowa GEM-FX5 Q} L

- 4

Doskonate urzadzenie do szybkiej i precyzyjnej obrobki ‘(

powierzchni ptaskich.

W szybki spos6b graweruje i wycina napisy, ksztatty i wzory
w materiatach takich jak ztoto, srebro, aluminium, plastik,
braz. Mozliwe jesttez grawerowanie powierzchni szklanych
frezem diamentowym. Ploter FX5 szczegOlnie dobrze
sprawdza sie w pracy w agencjach reklamowych, pra-
cowniach grawerskich, zaktadach jubilerskich i poli-
graficznych.

- Grawerowanie powierzchni ptaskich

- Intuicyjny program do obstugi grawerki

- Duza powierzchnia stotu roboczego

- Polskie znaki w wielu dostepnych czcionkach

- Mozliwo$¢ importowania do programow
obrazéw w formacie JPG

Powierzchnia robocza 260 x205 mm

Przemieszczanie osi Z 67 mm

Predko$¢ grawerowania do 133 mm/s

Obroty wrzeciona 18.000 obr/min.

Moc wrzeciona 48 W

Minimalne wymagania sprzetowe | 1,8 GH Dual Core /256 Mb RAM/Win XP
Wymiary 490 x375 x 270 mm

Nr kat. 18.208

13
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Zwijarka do szarnirow ZSM-1

Zwijarka do szarnirbw ZSM-1 przeznaczona jest do
mechanicznego zwijania szarniréw z tasmy. Urzadzenie to
jednoczesnie przecigga szarnir i nawija go na zadang
Srednice trzpienia. Dzieki wyposazeniu zwijarki w petny
zakres sterowania tgcznie z wylgcznikiem krancowym,
ptynna regulacje i mozliwo$¢ zatrzymania urzadzenia co 10°
obrotu walka ewentualne straty materiatowe ograniczone
zostaly do minimum. Maksymalna dtugo$¢ nawijanej
sprezyny to 230 mm. Jednocze$nie zwijarka ZSM-1
wyposazona jest w nozyce rolkowe, niezastgpione
w procesie przygotowania blachy do przeciggania szarniru.
Nozyce umozliwiajg ciecie blachy o grubosci do 0,7 mm

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

700x650x550 90 15.127.01

Standard wykonania watkow
do zwijania szarnirow:

$rednica oczka [mm] $rednica watka [mm]
12 20
40
20
2
40
3 30
4,2 30
5 40

Rozcinarka zwojow RZ-2

Rozcinarka zwojow jest niezastgpionym urzgdzeniem
stuzgcym do rozcinania nawinietego na zwijarce zwoju
szarniréw.

Parametry techniczne
Srednica wewnetrzna tulei prowadzacej 10-70 mm
Wymiary freza pitkowego 40 x 0,3/100
Srednica przecinanej rurki 1-6 mm
Predkos¢ obrotowa silnika 2800 obr / min
Szerokos¢ ciecia rurki 0,3mm
Wymiary podstawy 310 x 250 mm
Wysokos¢ catkowita 290 mm
Waga 13,9 kg
Nr kat. 15.127.43

Przyrzad do zwijania drutu

Przyrzad posiada uchwyt samozaciskowy o maksymalnej
Srednicy 13 mm. Komplet zawiera cztery trzpienie od
1,5 mm do 4 mm oraz klube podajgcg drut. Na zamdwienie
wykonujemy trzpienie o innych srednicach

14
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Zestaw puncyn i anek z kowadelkiem

W sklad zestawu wchodzi:

— anka stalowa hartowana w ksztalcie prostopadloscianu
0 wymiarach 182 x 98 x 30 mm, majaca 29 kulistych,
polerowanych otworéw o Srednicy od 3 mm do 32 mm tak
pogtebionych, ze pozwalajg one wyprofilowaé ksztatt petnej
potkuli o idealnie gtadkiej powierzchni. Druga strona anki, jej
boki i naroza z zaokrggleniami wklestym i wypuklym mogg
stuzy¢ jako klepadto do prostowania i giecia.

— komplet 29 puncyn kulistych ze stali hartowanej z dokladnie
polerowanymi gtéwkami o $rednicy od 2,5 mm do 30 mm
odpowiednio dopasowanych do otworéw anki.

— anka rowkowa (bizownica) w ksztalcie szeScianu z 11 - toma
walcowymi rowkami o S$rednicy od 5 do 26 mm i dwoma
rowkami o kacie 60 i 90 stopni wraz z kompletem trzpieni
walcowych i kgtowych ze stali hartowane;j.

— kowadetko na podstawce (szperak - patrz nr kat. wyrobu
15.490). Wszystkie elementy wykonane sg z wysoko-
gatunkowej stali narzedziowej odpowiednio zahartowanej,
dzieki czemu ich zywotnos¢ jest bardzo wysoka. Powierzchnie
robocze sg wypolerowane. Zestaw w solidnym i estetycznym
pudetku drewnianym.

Wymiary pudetka [mm] Waga [kg] Nr kat.
297 x 212 x 155 13,65 15.470

Anka od 3 mm do 50 mm z kompletem puncyn

Anka stalowa hartowana w ksztalcie szescianu o boku 80 mm,
majgca 32 kuliste, polerowane otwory o $rednicy od 3 mm do
50 mm tak pogtebione, ze pozwalajg one wyprofilowa¢ ksztalt
petnej potkuli o idealnie gtadkiej powierzchni. Komplet zawiera
32 puncyny kuliste ze stali hartowanej z dokladnie polerowanymi
gtdwkami. Optymalny dobdr stopniowania Srednic. Wszystkie
elementy wykonane sg z wysokogatunkowej stali narzedziowe;j
odpowiednio zahartowanej, dzieki czemu ich zywotnos¢ jest
bardzo wysoka. Powierzchnie robocze sg wypolerowane.Zestaw
w solidnym i estetycznym pudetku drewnianym.

Wymiary pudetka [mm] Waga [kg] Nr kat.

250 x 180 x 150 9,5 15.445

Anka od 3 mm do 32 mm z kompletem puncyn

Anka stalowa hartowana w postaci prostopadlo$cianu o wymiarach
182 x 98 x 30 mm, majgca 29 kulistych, polerowanych otworow
o $rednicy od 3 mm do 32 mm tak pogtebionych, ze pozwalajg one
wyprofilowac ksztatt petnej potkuli o idealnie gtadkiej powierzchni.
Komplet zawiera 29 puncyn kulistych ze stali hartowanej
z doktadnie polerowanymi gtéwkami. Optymalny dobor
stopniowania S$rednic. Wszystkie elementy wykonane sg
z wysokogatunkowej stali narzedziowej odpowiednio
zahartowanej, dzieki czemu ich zywotnos¢ jest bardzo wysoka.
Powierzchnie robocze sg wypolerowane. Zestaw w solidnym
i estetycznym pudetku drewnianym.

Wymiary pudetka [mm] VE/lfg]a Nr kat.
220 x 160 x 130 8,7 15.431
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Anka od 3 mm do 25 mm z kompletem puncyn

Anka stalowa hartowana w ksztalcie prostopadloScianu
o wymiarach 105 x 60 x 38 mm, majgca 25 Kkulistych,
polerowanych otworéw o $rednicy od 3 mm do 25 mm tak
pogtebionych, ze pozwalajg one wyprofilowa¢ ksztatt petnej
potkuli o idealnie gtadkiej powierzchni. Komplet zawiera 25
puncyn kulistych ze stali hartowanej z doktadnie polerowanymi
gtéwkami. Wszystkie elementy wykonane sg z wysoko-
gatunkowej stali narzedziowej odpowiednio zahartowanej, dzieki
czemu ich zywotnos¢ jest bardzo wysoka. Powierzchnie robocze
sg wypolerowane. Zestaw w solidnym i estetycznym pudetku

drewnianym.
Wymiary pudetka [mm] VEllfg]a Nr Kkat.
210 x 140 x 120 49 15.430

Anka ptaska kulista od 3 mm do 25 mm

Anka plaska, dwustronna, o wymiarach 105 x 60 x 38 mm ze stali
hartowanej. Posiada 25 polerowanych otworéw o optymalnym
doborze stopniowania $rednic w zakresie od 3 mm do 25 mm tak
pogtebionych, ze pozwalajg one wyprofilowa¢ ksztatt petnej
potkuli o idealnie gtadkiej powierzchni.

Wymiary [mm] VE/l?gg]a Nr kat.
105 x 60 x 38 15 15.400

Anka ptaska kulista od 3 mm do 32 mm

Anka plaska, jednostronna, o wymiarach 182 x 98 x 30 mm ze
stali hartowanej. Posiada 29 polerowanych otwordw
0 optymalnym doborze stopniowania Srednic w zakresie
od 3 mm do 32 mm tak pogtebionych, ze pozwalajg one
wyprofilowac ksztat petnej pétkuli o idealnie gtadkiej powierzchni.

Wymiary [mm] VE/I?g]a Nr kat.
182 x 98 x 30 33 15.401

Anki szeScienne kuliste

Wykonane z hartowanej stali narzedziowej, doskonale
wypolerowane. Pogtebione otwory pozwalajg na wykonanie
petnej potkuli o idealnie gtadkiej powierzchni. Optymalny dobér
stopniowania $rednic.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

60 x 60 mm; 27 otworéw; @ 1,526 , 28,32 i 42 181 15.404
70 x 70 mm, 31 otworéw; @ 1,530 i32 2,10 15.402

80 x 80 mm; 32 otwory; @ 326, 28, 30, 32, 35, 40, 50 3,0 15.406
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Zestaw puncyn na podstawce drewnianej

Zestaw 24 puncyn o $rednicy od 2 mm do 25 mm wzrastajacych
co 1 mm. Wykonane z narzedziowej stali hartowanej, z bardzo

doktadnie wypolerowanymi gtéwkami.

Wymiary [mm]

Waga [kg]

Nr kat.

260 x 80 x 105

3,2

15.415.02

Puncyny kuliste

Wykonane z narzedziowej stali hartowanej z doktadnie

polerowanymi gtdwkami

@ mm Waga [kg] Nr kat.
1 0,013 15.455/1
15 0,013 15.445/1,5
2 0,013 15.455/2
2,5 0,013 15.455/2,5
3 0,013 15.455/3
35 0,013 15.455/3,5
4 0,013 15.455/4
45 0,013 15.455/4,5
5 0,032 15.455/5
6 0,032 15.455/6
7 0,032 15.455/7
8 0,050 15.455/8
9 0,050 15.455/9
10 0,071 15.455/10
11 0,071 15.455/11
12 0,1 15.455/12
13 0,1 15.455/13
14 0,11 15.455/14
15 0,11 15.455/15
16 0,14 15.455/16
17 0,14 15.455/17
18 0,17 15.455/18
19 0,18 15.455/19
20 0,22 15.455/20
21 0,22 15.455/21
22 0,23 15.455/22
23 0,23 15.455/23
24 0,23 15.455/24
25 0,24 15.455/25
26 0,27 15.455/26
28 0,28 15.455/28
30 0,30 15.455/30
32,5 0,37 15.455/32,5
37,5 0,44 15.455/37,5
40 0,49 15.455/40
42,5 0,57 15.455/42,5
47,5 0,68 15.455/47,5
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Puncyny wielkie pojedyncze

Wykonane z wysokogatunkowej stali narzedziowe;.
Srednice optymalnie dobrane do anek wielkich
pojedynczych. Idealnie gtadka powierzchnia. Uchwyt
0 ksztalcie umozliwiajgcym zamocowanie puncyny
wimadle.

@ mm Waga [kg] Nr kat.
57,5 1,60 15.455/57,5
67,5 2,15 15.455/67,5

77 2,70 15.455/77
87 3,45 15.455/87
96 4,56 15.455/96
106 5,55 15.455/106

Anki wielkie pojedyncze

Anki kuliste, z hartowanej stali, doskonale wypolerowane.
Podstawa przystosowana do montazu w prasie.

@ mm Waga [kg] Nr kat.
30 0,23 15.450/30
35 0,29 15.450/35
40 0,42 15.450/40
45 0,54 15.450/45
50 0,89 15.450/50
60 1,81 15.450/60
70 2,25 15.450/70
80 2,83 15.450/80
90 3,82 15.450/90
100 4,56 15.450/100
110 5,46 15.450/110

Anka soczewkowa z kompletem puncyn

W komplecie zestaw szesciu polerowanych  puncyn
i matryc oraz dtugi trzpiert mocujgcy puncyne. Sptaszczenia
na trzpieniu umozliwiajg pewne zamocowanie go w imadle.
Puncyny i matryce wykonane sg z wysokogatunkowej,
doskonale wypolerowanej stali hartowanej. Cato$¢ w so-
lidnym i estetycznym pudetku drewnianym.

Wymiary pudetka [mm] VE/l?g a Nr kat.
297 x 244 x 87 9,9 15.446

JEST MOZLIWOSC ZAKUPU

POJEDYNCZYCH ANEK | PUNCYN
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Anka rowkowa (bizownica) z kompletem trzpieni

Anka o wymiarach 110 x 60 x 35 mm, z 11- toma polokragtymi
rowkami o Srednicy od 5 do 26 mm wraz z zestawem szesciu
walcowych. Catos¢ wykonana
z hartowanej stali. Zestaw w solidnym i estetycznym pudetku

podwadjnych trzpieni

drewnianym.

Wymiary pudetka [mm]

Waga [kg]

Nr kat.

230 x 138 x 52

2,6

15.460

Anka rowkowa (bizownica) z kompletem trzpieni

Anka o wymiarach 150 x 95 x 27 mm, z 13-toma polokragtymi
rowkami o Srednicy od 5 do 28 mm wraz z zestawem trzpieni
walcowych. Cato$¢ wykonana z hartowanej stali. Zestaw

w solidnym i estetycznym pudetku drewnianym.

Wymiary pudetka [mm]

Waga [kg]

Nr kat.

180 x 155 x 115

6,1

15.461

Wykrojnik okragty 3 — 14 mm/ 12 stempli

Do wycinania metalowych, okragtych ksztattéw.
W solidnym i estetycznym pudetku drewnianym.

Opis Waga [kg] Nr kat.
Srednice otworéw:  3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-
13-14 mm 2,2 15.600

Wykrojnik okragty 3 — 14 mm / 18 stempli

Do wycinania metalowych, okragtych ksztattéw.
W solidnym i estetycznym pudetku drewnianym.

Opis Waga [kg] Nr kat.
Srednice otworow:  3-3,5-4-4,5-5-5,5-6-6,5-7-
7,5-8-8,5-9-10-11-12-13-14 mm 40 15.600.01

Wykrojnik okragty 3 — 14 mm / 18 stempli z pilotami

Do wycinania metalowych, okragtych ksztattow.

Zastosowanie stozkowych pilotéw umozliwia wycinanie podktadek.
Przyrzad w pewnym zakresie moze zastapi¢ kastownik.

W solidnym i estetycznym pudetku drewnianym.

Opis Waga [kg] Nr kat.
Srednice otworéw: 3-3,5-4-4,5-5-5,5-6-6,5-7-
7,5-8-8,5-9-10-11-12-13-14 mm 50 15.600.02

05-802 Pruszkow ul. Sadowa 68/70 - e-mail: rodent@rodent.pl;
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Wykrojnik okragty 15 - 22 mm / 8 stempli

Do wycinania metalowych, okragtych ksztatéw.
W solidnym i estetycznym pudetku drewnianym.

Opis Waga [kg] Nr kat.
Srednice otworéw: 15-16-17-18-19-20-21-22 mm 4,0 15.602
e ' Wykrojnik okragty 15 - 22 mm / 8 stempli z pilotami

Do wycinania metalowych, okragtych ksztatow.

Zastosowanie stozkowych pilotéw umozliwia wycinanie podktadek.
Przyrzad w pewnym zakresie moze zastapi¢ kastownik.

W solidnym i estetycznym pudetku drewnianym.

Opis Waga [kg] Nr kat.

Srednice otworéw: 15-16-17-18-19-20-21-22 mm 5,0 15.602.01

Wykrojnik okragty 23 - 36 mm / 8 stempli

Do wycinania metalowych, okragtych ksztattéw.
W solidnym i estetycznym pudetku drewnianym.

Opis Waga [kg] Nr kat.
Srednice otwor6w: 23-24-26-28-30-32-34-36 mm 6,8 15.603
il e PR
- Wykrojnik okragty 23 - 36 mm / 8 stempli z pilotami

Do wycinania metalowych, okragtych ksztattow.

Zastosowanie stozkowych pilotéw umozliwia wycinanie podktadek.
Przyrzad w pewnym zakresie moze zastapi¢ kastownik.

W solidnym i estetycznym pudetku drewnianym.

Opis Waga [kg] Nr kat.

Srednice otwor6w: 23-24-26-28-30-32-34-36 mm 75 15.603.01
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Wykrojnik kwadratowy 3 — 14 mm / 12 stempli

Do wycinania metalowych, okragtych ksztattow.
W solidnym i estetycznym pudetku drewnianym.

Wymiary pudetka [mm] Waga [kg] Nr kat.

Srednice otworéw: 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-

13-14 mm 2,2 15.606

Wykrojnik kwadratowy 10 - 20 mm / 11 stempli z pilotami

Do wycinania metalowych, kwadratowych ksztattéw.
Zastosowanie stozkowych pilotéw umozliwia wycinanie podktadek.
Przyrzad w pewnym zakresie moze zastgpic kastownik.

W solidnym i estetycznym pudetku drewnianym.

Wymiary pudetka [mm] Waga [kg] Nr kat.

Srednice otworéw: 10-11-12-13-14-15-16-17-
18-19-20 mm 6,0 15.603.01

Wykrojnik do barankow

Wykonany catkowicie z wysokogatunkowej, hartowanej stali.
Dzieki profesjonalnym rozwigzaniom konstrukcyjnym (jedno-
czesne wykrawanie, wykonanie otworu, zawijanie koncowek
i w wariancie z cechownikiem - cechowanie znaku firmowego
lub préby) moze wykonywac gotowe ,baranki”.

Wymiary pudetka [mm] Waga [kg] Nr kat.

90 x 65 x 90 2 15.650

Wykrojniki ksztattowe

Wykrojniki do wykrawania réznych ksztattéw — wykonujemy na
zamowienie klienta.
Przystosowane do wycinania z uzyciem miotka.

Wykrojniki ksztattowe postepowe ST T N N
OO0 ki %
— -

Ww'w

21

Wykrojniki do wycinania ztozonych ksztattow zawierajacych np:
otwory, przettoczenia, znakiimienne.

Przyrzad posiada néz boczny ograniczajacy przesuw blachy.
Przystosowane do wycinania z uzyciem prasy.

Wykrojniki wykonujemy na zaméwienie klienta.
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Zakuwacze do kamieni

Zakuwacze ze stozkowym otworem, do szybkiego i regularnego
oprawiania kamieni. Zestaw 22 szt. od 1,5 do 9,9 mm co 0,4 mm,
lub 18 szt od 1,5 do 8,3 mm z uchwytem. Catos¢ w solidnym
i estetycznym pudetku drewnianym.

Wymiary pudetka [mm] Waga [kg] Nr kat.
133 x96 x 77 0,7 15.135

22 szt.
bez pudetka 0,28 15.137
133 x96 x 77 0,6 15.136

18 szt.
bez pudetka 0,24 15.138

Urzadzenie do cechowania wewnatrz obrgczek JM-1

Urzadzenie do cechowania pozwala na precyzyjne oraz trwate
znakowanie obrgczek na ich wewnetrznej powierzchni.
Znakowanie odbywa sie poprzez nawalcowanie grawerunku
wykonanego nawymiennym stemplu w ksztatcie rolki.
Wyjatkowos$¢ tej metody cechowania polega na mozliwosci
nanoszenia bardzo dtugich imiennikow, symboli czy znakéw
towarowych. Lgczna dlugos¢ tych znakéw moze wynosi¢ nawet
20 mm. Urzadzenie daje mozliwos¢ regulacji gtebokosci
znakowania. Przystosowane jest réwniez do pracy z obrgczkami
o réznych profilach. Regulacja oporu bocznego jest pomocna
przy wysrodkowaniu nanoszonej cechy bez wzgledu na
szeroko$¢ obraczki. W sprzedazy dostepne sg wymienne
stemple, przygotowane do wygrawerowania cechy. Istnieje
réwniez mozliwos¢ wykonania grawerunku na stemplach.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
215 x 156 x 230 23 15.587.02

Kleszcze do cechowania

Kleszcze stuzg do recznego znakowania wyrobow.
Wykorzystanie przegubu w konstrukcji przyrzadu znacznie
zwieksza site nacisku cechownika na wyréb, co wydatnie utatwia
prace.

Wymienne profilowane szczeki umozliwiajg optymalne
przystosowanie kleszczy do znakowanych wyroboéw o réznych
ksztaltach. Szczeki wykonane sg z nieutwardzonego metalu, co
zapobiega uszkodzeniu cechownika i pozwala na samodzielne
nadanie im zgdanego ksztattu.

Mozliwos¢ wymiany znacznikéw (cechowniki i imienniki) czyni
kleszcze narzedziem uniwersalnym przy znakowaniu wyrobéw.
Do kleszczy oferujemy cechowniki z oznaczeniami  proéb,
mozemy réwniez wykonac imenniki wg dostarczonego wzoru.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
dtugos¢ 170 0,30 15.587.03

Cechowniki i imienniki

Cechowniki proste i wygiete w standardzie wykonujemy
zoznaczeniami: MET; 333; 585; 750; 800; 925;
Imienniki wykonujemy na zamdéwienie wg dostarczonego wzoru.
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Kowadetko

Kute kowadetko o powierzchniach roboczych szlifowanych,
osadzone na masywnej podstawie. Mozliwosc¢ przytwierdzenia
do podtoza.

——

. 15.490.10 15.491.10
Wymiary [mm] Waga [kg] Nr Kkat.

Podstawa 97 x 19 X 79 1,40 15.490.10
prostokatna 156 X 34 X 76 1,68 15.491.10
Podstawa 97 x19x 70 0,97 15.490.01
okragta 156X 34X 98 154 15.491.01

15.490.01 15.491.01

Kowadetko .

Kute kowadelko o powierzchniach roboczych szlifowanych,
whbijane.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
160 x 35 x 107 0,75 15.495

Kowadto ptaskie

Kowadto o szlifowanych powierzchniach roboczych, wykonane
z wysokogatunkowej stali.

Opis Waga [kg] Nr kat.
Wymiary: 100 x 100 x 30 mm 2,2 15.482
Rygle
Rygle stalowe, hartowane z uchwytem.
” Przekrdj Waga
Dtugos¢ [mm] [mm] ksztatt [kg Nr kat.
300 @ 10-28 (] 1,10 15.539.01
300 & 10-28 [ ] 1,15 15.538.01
250 & 8-18 [ ] 0,20 15.533.01
250 @ 3-12 [ ] 0,48 15.531
200 D 2-8 [ ] 0,08 15.534.01
250 3-14 [ | 0,24 15.579
300 13-25 [ ] 1,2 15.579.02

Trzpien miarowy

Trzpien wykonany jest ze stali, pokryty galwanicznie
(chromowanie) dzieki czemu ma zdecydowanie wiekszg
odpornos¢ na Scieranie. Trzpien posiada dwa rodzaje miar:
polskaifrancuska.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

13 x 24 x 250 0,52 34.100.20

Rygiel do bransolet
Zeliwny, dokladnie wypolerowany.

Dtugos¢ [mm] Przekroj [mm] VE/I?g a Nr kat.
300 @ 40-70 2,50 15.555

Popiersie
Zeliwne, doskonale wypolerowane, bardzo stabilne.
Do ksztattowania kolii i naszyjnikéw.

. Waga
miary [mm Nr kat.
Wymiary [mm] k]
180 x 210 x 170 5,2 15.499

23
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Kula jubilerska

Gorna czes¢ z zaciskiem o szerokosci 30 mm obraca sie na
tozysku dookota wtasnej osi w zakresie 360 stopni. Szczegolnie
przydatna przy zakuwaniu kamieni w pierscionkach.

Srednica

Skok $ruby

Waga

[mm] [mm] [kg Nr kat.
100 38 3,2 18.005
120 58 6,3 18.006

Kula grawerska z uniwersalnym uchwytem
samocentrujgcym

Kula posiada wygodny uchwyt umozliwiajacy pewne
zamocowanie przedmiotow réwniez o nieregularnym ksztalcie.
W gornej czesci kuli znajduje sie regulacja oporu obrotu w
zakresie od swobodnego obracania (fozysko toczne) do
catkowitego zablokowania. W komplecie zestaw elementow
mocujgcych dla przedmiotow o nieregularnych ksztattach.

Srednica [mm] VEIkag%a Nr Kat.

120 8,3 18.007

Kula grawerska z otworem

Gladka, odlew staliwny, lakierowana, z jedng Srubg zaciskowa, z
otworem @ 44 mm, dajagcym mozliwos¢ zamocowania kluby
drewnianejlub metalowe;j.

Srednica Skok $ruby | Waga
[mm] [mm] [kg Nr kat.
120 53 52 18.002

Kula grawerska
Gladka, odlew staliwny, lakierowana z jedng $rubg zaciskows .

Srednica Skok éruby | Waga
[mm] [mm] [kg Nr kat.
120 53 58 18.001

Podstawka skorzana pod kule

Nadajaca sie do kul o Srednicy od 100 do 200 mm, jedno-
stronna, $cisle wypetniona.

. W
Wymiary [mm] [sé;]a Nr kat.
@ 141x 33 0,20 18.010

Potka pod kule grawerska

Funkcjonalna poétka pod kule grawerskg z regulacjg wysokosci.
Umozliwia wygodna prace przy standardowym stole ztotniczym.

Opis Waga [kg] Nr kat.

Wymiary: 18.012

Czasza cyzelerska

Zeliwna.
Srednica [mm] Waga [kg] Nr Kat.
120 1,3 18.300
150 1,5 18.302
200 3,5 18.301
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Prasa balansowa 3T

MAX NACISK....ceeeiiiiiiieeiiiiiee e 3T

OtwOr mMocCuUjacy CZOop.........cceeeene. 22 x 40

mm odlegto$¢ miedzy kolumnami........ 220

MM MaX. SKOK.......vveeieiiiiiiiiieieeeeeee, 175
Wymiary [mm] VEll?g]a Nr kat.
650 x 650 x 500 57 15.100

Prasa balansowa 3T z kotem

MaX NACISK....ccceeeeiiiiieeeieiiiiiiiieeeeeiiiii, 3T

OtwOr mocujgcy CZop.......ccccevne. 22 x40 mm

odlegto$¢ miedzy kolumnami....... 220 mm

max. SKOK.........cccouuviiiis 175 mm
Wymiary [mm] VE/I?gg]a Nr kat.
650 x 650 x 500 59 15.100.01

Praski reczne

Max

nﬁ((:(i;s]k moﬁgti%wa :ﬁgﬁ W[ynr1n riﬁry VEIljlg%a Nr kat.
600 14x30mm | 245mm | 335x210x425 27 15.112
150 @80mm | 55mm | 300x180x120 12 15.110
300 13x13 mm 120 mm 330x300x250 18 15.111
400 15x15mm | 65mm | 500x340x280 27 15.113
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Wlewak poziomy

Wlewak otwarty, dwustronny. Jedna strona do blachy
o wymiarach 170 x 30 x10 mm, druga strona do drutu
kwadratowego o boku 719 mmidlugosci 170 mm.

10.100

Dtugos¢ [mm] Waga [kg] Nr kat.
310 x 30 x 30 1,0 10.100
270 x 60 x 50 2,23 10.101

Wlewaki pionowe do blachy | drutu

Do blachy o grubosci 4 mm i nastawnej szerokosci do 45 mm
i drutu kwadratowego albo okragtego (4 kanaly) o wymiarach
4,5,6,7 mm albo wg zamowienia.

Waga

Wysokos¢ [mm] [kg] Ksztatt Nr kat.
60 1,50 kwadrat 10.105
60 1,50 okragty 10.110
80 1,80 kwadrat 10.115
80 1,80 okragty 10.120

100 2,00 kwadrat 10.125
100 2,00 okragty 10.130
120 2,10 kwadrat 10.135
120 2,10 okragty 10.140
150 2,80 kwadrat 10.145
150 2,80 okragty 10.150

Wilewak do odlewarki z tulejg

Wlewak umozliwia odlanie blachy lub preta o réznych
przekrojach. Tuleja zapewnia pewne mocowanie wlewaka
w odlewarce. Kanaly o réznych przekrojach wykonujemy
na zamowienie klienta.

Nrkat. 10.180.01 - wlewak

Nrkat. 10.180.02 —tuleja

10.180.01
10'T80°05
Tygielki szamotowo - weglowe
Opis Nr kat.
Okragly, @ 70 mm, pojemnos¢ ok.:
gy ztoto — 2&) é 10.015
srebro - 150 g
Okragty, @ 70 mm, pojemnosc ok.:
A ztoto-8 5pJ 10.017
srebro — 450 g
Okragty, Q 80 mm 80]emnosc ok.: 10.018
srebro 600 g
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Uchwyt do tygielka

Wykonany ze stalowego drutu z drewniang rekojescia.
Odpowiedni do tygielka o numerze kat. 10.017 i 10.018.

B, i}; &

D

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
350 x 30 x 70 0,09 10.025
Tygiel w tulei metalowej
Pojemnosc ca.: ztoto 1,4 kg
Dtugo$¢ [mm] Waga [kg] Nr kat.
440 1,44 10.024
Tygiel szamotowy
Pojemnosc ca.: zioto 1,4 kg
Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
@ 110x 70 0,56 10.024.01
Tygielek ceramiczny z przykryciem
Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
60 x 60 x 21 0,15 10.021

Wieszak do palnika

Bardzo praktyczny stabilny statyw do palnika. Dostepny
w dwéch wersjach: na zeliwnej podstawie lub przykrecany

do blatu.
Wymiary [mm] Waga [kg] Nr Kat. .
@ 87x198
na podstawie 0,93 10.008.01
230
0,2 .
przykrecany 10.008 {v.,..}
10.008.01 ‘h,._
10.008
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Podstawa - stolik do lutowania

Stanowi stabilne osadzenie plyty zaroodpornej (typu skamolex).

Wyposazony jest w:

— dwa przegubowe uchwyty do peset umozliwiajgce dowolne
ich utozenie

— praktyczny wieszak do palnika do lutowania

— statyw z pojemnikami na ptyny.

Wersja Waga [kg] Nr Kkat.

Lakierowana 1,73 10.437.01

Toczek jubilerski TJ-150 ptaski

Zeliwny, ze stolikiem obrotowym do ptytki o $rednicy roboczej
150 mm, wyposazony w 2 przegubowe uchwyty do peset
umozliwiajgce dowolne ich utozenie. Dodatkowo toczek posiada
wybrania umozliwiajace umieszczenie na nim podstawki
metalowej do plytki do lutowania. Pomocny przy wszystkich
pracach zwigzanych z lutowaniem.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

180 x 140 1,55 10.430.01

Toczek jubilerski TJ-150

Zeliwny, ze stolikiem obrotowym do plytki o $rednicy roboczej
150 mm, wyposazony w 2 przegubowe uchwyty do peset
umozliwiajgce dowolne ich utozenie. Pomocny przy wszystkich
pracach zwigzanych z lutowaniem.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

180 x 170 1,35 10.430

Toczek jubilerski prostokatny

Obracany toczek, do ktérego pasujg plytki do lutowania
o0 wymiarach 140 x 70 mm. Wyposazony w 2 przegubowe
uchwyty do peset umozliwiajgce dowolne ich utozenie.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

200 x 110 x 190 0,87 10.431
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Podstawka metalowa do ptytki do lutowania

Odpowiednia do plytek do lutowania.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
140 x 70 x 15 0,06 10.446
225x335x 15 0,5 10.447

Ptytka weglowa prasowana

Wykonana z catkowicie naturalnych materiatow (wegiel drzewny
i ceramika). Nie wydziela podczas pracy szkodliwych substanciji.
Znacznie trwalsza od czystego wegla naturalnego. Odporna na
wypalanie, trzymajgca ciepto.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
200 x 140 x 30 0,60 10.441
140 x 70 x 30 0,22 10.442

Ptytka weglowa naturalna

Wykonana catkowicie z wegla drzewnego.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

140 x 70 x 30 0,11 10.443

Ptytka weglowa prasowana okragta

Ptytka o Srednicy 150 mm i grubosci 30 mm. Wykonana
z catkowicie naturalnych materiatbw (wegiel drzewny
i ceramika). Nie wydziela podczas pracy szkodliwych substanciji.
Znacznie trwalsza od czystego wegla naturalnego. Odporna na
wypalanie, trzymajgca ciepto.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.
@ 150x 30 0,42 10.440
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Uchwyt trzecia reka na magnesie

Z ruchomym przegubem kulowym i obsadag pesety. Stuzy do
prac zwigzanych z lutowaniem. Podstawa z magnesu zapewnia
stabilng prace.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

@ 18x75 0,68 10.435.01

Statyw do choinek

Statyw przeznaczony jest do naklejania modeli woskowych na
rdzeniu odlewniczym. Budowa statywu umozliwia petny obrot
rdzenia wokot jego osi oraz regulacje kata nachylenia rdzenia
wzgledem podstawy (0°-90°). Dzieki zastosowaniu blachy
mocujgcej mozna uzywac¢ gumy o dowolnej S$rednicy.
W komplecie trzy blachy mocujace.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

@ 88 x 102 1,30 10.325.02

Stojak drewniany na brzeszczoty

Okragly, 12 otwordw do brzeszczotow wiosowych.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

@ 61 x 100 0,62 20.805.01

Podstawka na frezy

Lakierowany klocek z 72 otworami na frezy i wiertla o $rednicy
uchwytu @ 2,35 mm.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

195 x 102 x 69 0,52 20.575.02

Pudetko drewniane na frezy

72 otwory na frezy i wiertta o uchwycie @ 2,35 mm.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

89 x 40 x 235 0,60 20.575.01

Stojak drewniany na kleszcze

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

182 x 125 x 102 0,15 30.099.02
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Feinkluba okragta rozporowa

Uchwyt do obrgczek i pierscionkéw ze Srubg rozporowa.
W komplecie 7 wymiennych teflonowych tulejek do mocowania
obrgczek i pierscionkéw wszystkich rozmiarow. Sposob
mocowania przedmiotu pozwala na swobodng jego obrébke

w zakresie 0° +270°.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

@ 32x185 2,3 30.431

Kluba rozporowa do kuli grawerskiej

Uchwyt do obraczek i pierscionkéw ze $Srubg rozporowa,
przeznaczony do mocowania w kuli grawerskiej. W komplecie
7 wymiennych teflonowych tulejek do mocowania obrgczek
i pierscionkdéw wszystkich rozmiaréw. Sposob mocowania
przedmiotu pozwala na swobodna jego obrdbke
w zakresie 0° +270°.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

Q
o0
o
« X1

40x 75 14 30.432

Kluba metalowa obrotowa do stotu

Uniwersalny uchwyt do obrgczek, pierscionkéw i elementéw
bizuterii do zamocowania w plytce stalowej stotu. Szczeki
chwytajace kluby wykonczone skorzanymi oktadzinami
zabezpieczajgcymi wyréb przed uszkodzeniem. System
przegubow daje mozliwo$¢ ustawienia obrabianego
przedmiotu w najwygodniejszej pozyciji.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

300 x 170 x 45 2,4 30.430

Ptytka stalowa do stotu ztotniczego

Stabilna plytka z gniazdem i zaciskiem. Moze stuzy¢ zaréwno
do prostowania jaki jako podstawka pod gorgce czesci.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

150 x 100 1,50 36.010

S
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Klin do stotu ztotniczego

Klin o szerokosci 60 mm, z twardego drewna.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

35x 60 x 150 0,14 36.020

Stot ztotniczy maty

Stol z szafkg i trzema szufladami, blat stotu ze sklejki

o grubosci 40 mm, lakierowany, z ptytka stalowg

(nr kat. 36.010) oraz dwoma klinami.

Pod blatem podreczna potka stuzgca do odktadania narzedzi.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

1050 x 620 x 920 50 36.002

Stét zlotniczy duzy

Stot z szafkag po lewej i siedmioma szufladami po prawej stronie.
Blat stotu ze sklejki o grubosci 40 mm, lakierowany,
z plyta stalowg (nr kat. 36.010) oraz dwoma klinami.
Pod blatem podreczna pétka stuzaca do odktadania narzedzi.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

1220 x 620 x 920 75 36.001.04

Szafka do stotu jubilerskiego

Z siedmioma szufladami oraz pélkg. Szafke mozemy wykonaé
wedtug wymiaréw podanych przez klienta.

Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

270 x 380 x 850 27 36.008
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Polerka bebnowa PB1

Polerka bebnowa stuzy do szlifowania i polerowania réznych
detali wymagajgcych obrobki wykanczajacej: wykroje z blach,
odlewy, pétfabrykaty itp. Polerke cechuje prosta obstuga, cicha
i niezawodna praca, szybka wymiana pojemnikéw bebnowych,
mozliwos¢ stosowania wszystkich pojemnikéw oferowanych
przez naszafirme.

Predkosc: 40 lub 60 obr/min

Pojemniki: A/2,5; Al4; Bl4; S/12

Opis Wymiary [mm] | Waga [kg] Nr Kkat.

0,09 kW /230 V /50 Hz 300 x 450 x 650 18 25.240.01

Polerka stotowa PS2

Polerka stolowa sluzy do szlifowania i polerowania r6znych
detali wymagajacych obrdébki. Stabilna konstrukcja, skuteczny
system filtrujgcy, bardzo cicha praca urzadzenia oraz dobre
oSwietlenie stanowiska to zalety stwarzajgce duzy komfort
pracy. Zespot filtrujgcy zapewnia catkowity odzysk pytow
polerskich.

Zasilanie oSwietlenia: 12V /20 W

Obroty: 2800 obr/min

Opis Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

0,75 kW /230 V /50 Hz 1100 x 780 x 1550 120 25.231.04

Polerka stotowa PS1 MINI

Polerka stolowa sluzy do szlifowania i polerowania r6znych
detali wymagajgcych obrobki. Stabilna konstrukcja, skuteczny
system filtrujgcy, bardzo cicha praca urzadzenia oraz dobre
o$wietlenie stanowiska to zalety stwarzajace duzy komfort
pracy. Zespot filtrujgcy zapewnia catkowity odzysk pytéw
polerskich.

Zasilanie oSwietlenia: 12V /20 W

Obroty: 2800 obr/min

Opis Wymiary [mm] Waga [kg] | Nrkat.

0,75 kW /230 V /50 Hz 700 x 780 x 1200 120 25.230.05

Polerka stotowa PSE

Polerka stotowa stuzy do szlifowania i polerowania réznych
detali wymagajacych obrobki.

Niezalezna praca wbudowanego wyciggu - pozwala na w L
uruchomienie maszyny z lub bez wyciggu, a prosty zespot i i
filtrujgcy oparty o wiéknine oraz filtry papierowe pozwalajg na - H
odzysk materiatu poprzez ich pézniejsze wypalenie.
Obroty: 2750 obr/min

Opis Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

0,37kW / 230V / 50Hz 600x490x350 mm 37 25.230.07
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Polerka stotowa dwustanowiskowa
RODENT-2

Polerka jest przeznaczona do recznego polerowania wyrobow
jubilerskich i detali przemystowych.

Urzadzenie posiada dwa stanowiska robocze z osobnymi
kabinami, oSwietlenie stanowisk roboczych i bardzo skuteczny
wyciag.

Konstrukcja polerki zapewnia odzysk pytéw, ktére gromadza
sie w workach filtrujgcych i pozwala na utrzymanie czystosci
W pracowni.

Mozliwo$¢ mocowania tarcz polerskich o Srednicy do 270 mm.
Sprawdzona, nieskomplikowana konstrukcja zapewnia
bezawaryjng i dlugotrwalg prace.

Obroty: 2750 obr/min

Opis Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

2 x 1kw / 230V / 50Hz 1270x610x1200 mm 90 25.235

Polerka stotowa dwustanowiskowa
RODENT-2 mini

Polerka jest przeznaczona do recznego polerowania wyrobéw
jubilerskich i detali przemystowych.

Urzadzenie posiada dwa stanowiska robocze z osobnymi
kabinami, oswietlenie stanowisk roboczych i bardzo skuteczny
wyciag.

Konstrukcja polerki zapewnia odzysk pytow, ktére gromadzg
sie w workach filtrujgcych i pozwala na utrzymanie czystosci
W pracowni.

Mozliwo$¢é mocowaniatarcz polerskich o Srednicy do 210 mm.
Sprawdzona, nieskomplikowana konstrukcja zapewnia
bezawaryjna i dlugotrwatg prace.

Obroty: 2750 obr/min

Opis Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

0,55kW / 230V / 50Hz 780x570x340 mm 35 25.236

Polerka stotowa jednostanowiskowa
RODENT-1 mini

Polerka jest przeznaczona do recznego polerowania wyrobéw
jubilerskich i detali przemystowych.

Urzadzenie posiada jedno stanowisko robocze, oSwietlenie
i bardzo skuteczny wyciag.

Konstrukcja polerki zapewnia odzysk pytéw, ktére gromadza
sie w worku filtrujagcym i pozwala na utrzymanie czystosci
w pracowni.

Mozliwos¢ mocowania tarcz polerskich o Srednicy do 210 mm.
Sprawdzona, nieskomplikowana konstrukcja zapewnia
bezawaryjnaidtugotrwatg prace.

Obroty: 2750 obr/min.

Opis Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

0,55kW / 230V / 50Hz 600x400x640 mm 28 25.237
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Polerka wibracyjna WEG6

Polerka wibracyjna WE6 jest doskonatym urzadzeniem,
znajdujgcym zastosowanie w jubilerstwie i przemysle oraz
wszedzie tam, gdzie pojawia sie konieczno$¢ obrébki
powierzchni detali.

Urzadzenie stuzy do szlifowania, tepienia krawedzi,
wygtadzania i polerowania r6znych detali (metale - takze
miekkie stopy - kamienie jubilerskie, bursztyn, ceramika,
szkto itp.). Obrobka w wibratorze charakteryzuje sie krotkim
czasem procesu szlifowania i polerowania oraz pewnoscig
uzyskania jednakowej jakosci powierzchni na catym
wyrobie.

Idealna do technologii CEROFIN - czyli perfekcyjnego
polerowania i odnawiania wszelkiego typu bizuterii

- doskonata do odnawiania bizuterii

- intuicyjna obstuga

- mozliwo$¢ uzywania roznych mediéw

-timer i regulacja obrotow

Opis Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

0,09kW/230V/50 Hz 450 x 450 x 400 20 25.217

Polerka wirowa TE6

Polerka wirowa serii TE6 jest najnowoczes$niejszg
i najszybszg maszyng stuzgcg do mechanicznej obrobki
powierzchni w zakresie matowania, wygtadzania i po-
lerowania roznych detali wykonanych z metali, tworzyw
sztucznych, kamieni szlachetnych, szkia, ceramiki itp.
w procesie suchym lub mokrym.

Polerka TE6 posiada nowatorska konstrukcje komory
roboczej zapewniajgca diugotrwatlg i bezawaryjng prace.

- solidna konstrukcja i unikalna geometria komory roboczej
- tatwosc i krdtki czas wymiany komor roboczych

- automatyczne chtodzenie wsadu w procesie na sucho

- automatyczne ptukanie wsadu w procesie na mokro

Opis Wymiary [mm] Waga [kg] Nr kat.

0,25kW/230V/50 Hz 240 x 500 x 500 25 25.222.02
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Polerka wirowa

Polerka wirowa jest najnowoczesniejszg i najszybsza maszyng stuzaca do mechanicznej obrobki powierzchni
w zakresie szlifowania, tepienia krawedzi, wygtadzania i polerowania réznych detali w procesie mokrym. Polerka
umozliwia obrabianie detali odlewanych, tloczonych, kutych, wykrawanych, toczonych, frezowanych,
wtryskiwanych, ktére sg wykonane z metali, tworzyw sztucznych, kamieni szlachetnych, szkia, ceramiki itp.
Maszyny z tej serii cieszg sie duzym powodzeniem w branzy jubilerskiej, protetycznej, pamiatkarskiej oraz
w wielu innych gateziach przemystu.

Nierdzewna, solidna i funkcjonalna budowa maszyny zapewnia komfortowa prace i tatwos¢ serwisu. Polerka
posiada nowatorska konstrukcje komory roboczej zapewniajgca dtugotrwalg i bezawaryjng prace. Urzadzenie
wyposazone jest standardowo w sterownik umozliwiajacy szybkie zmiany parametréw pracy takich jak: predkos¢
obrotowa i czas cyklu. Posiada takze system dozowania ptynéw sktadajacy sie z precyzyjnej pompy i czujnika
poziomu cieczy. Jeden cyklw procesie mokrym trwa Srednio 1 do 2 godzin.

Dane techniczne:

EC10U EC10S PW18U PW18S PW18x3
Zasilanie 230 V; 50 Hz 230 V; 50 Hz 230 V; 50 Hz 230 V; 50 Hz 230 V; 50 Hz
Moc 0,4 kW 0,4 kW 0,6 kW 0,8 kw 2,2 kw
Objetos¢ komory 101 101 181 181 3x18 |
Wymiary [mm] 390x450x900 | 390x450x900 | 460x540x1000 460x540x1000 1300x820x1730
Ptynna reg. obrotéw tak tak tak tak tak
Masa 51 kg 60 kg 66 kg 76 kg 305 kg
Programator pracy 99 h 99 h 99 h 99 h 99 h

PW18x3

EC10U

EC10S
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- BOGATY ASORTYMENT MATERIALOW
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- KONSULTACJE TECHNICZNE

- POMOC PRZY ORGANIZOWANIU
PRACOWNI

www.rodent.pl

artykuly dla zlotnikéw i jubileréw, produkcja urzadzeh precyzyjnych

W NASZYM SALONIE:

SERWIS
NAPRAWY
REGENERACJE

PRACOWNI

Z UStUG W ZAKRESIE

OBROBKI SKRAWANIEM:

- TOCZENIE

- FREZOWANIE
- DLUTOWANIE
- WIERCENIE

- GWINTOWANIE

KOMPLEKSOWE
ZAOPATRYWANIE
| WYPOSAZANIE

ZAPRASZAMY DO KORZYSTANIA

- SZLIFOWANIE WALKOW, OTWOROW, PLASZCZYZN

- SZLIFOWANIE NARZEDZI

OBROBKI POWIERZCHNI:

- LAKIEROWANIE PIECOWE
(WIELKOSC KOMORY 1000x950x500)
- CZERNIENIE CHEMICZNE ELEMENTOW
- POLEROWANIE POWIERZCHNI
- PIASKOWANIE

SPAWANIE:

- SPAWANIE ELEKTRYCZNE
- SPAWANIE GAZOWE
- ZGRZEWANIE PUNKTOWE

PRZYJMUJEMY ZAMOWIENIA NIETYPOWE
POSIADAMY WEASNY PARK MASZYNOWY
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